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(57) Eine Vorrichtung fur eine pneumatische Aufla- 
gekontrolle insbesondere eines Werkstuckes umfaBt in 
einer Auflagefldche einer Spannelnrichtung angeord- 
nete DQsen zur Abgabe eines Druckmediums wdhrend 
der WerkstQckplazierung, wobei ein MeBgerdt einen 
durch FrenxJkOrper zwischen Auflagefldche und Werk- 
stuck bewirkten Spalt erfal^. 



Urn beim Justieren des MeBgerdtes den fertigungs- 
anlagenseitigen Tell der Vorrichtung nicht benutzen zu 
mQssen, wird vorgeschlagen, daB dem MeBgerat der 
Vorrichtung eIn von der Spanneinrlchtung entfernt 
angeordneter, mit der Druckquelle der DQse gesondert 
verblndbarer Spaltleckage-Simulator zugeordnet 1st 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung fOr 
eine pneumatische Auflagekontroile insbesondere 
eines Werkstuckes gemSB den im Oberbegriff des s 
Patentanspruches 1 angegebenen Merkmalen. 

In Fertigungsanlagen mit einer Beafbeitungsstation 
automatisch zugef Qhrten WerkstQcken dient eine derar- 
tige Vorrichtung dazu. bei Vorliegen eines eine vorbe- 
stimmte GrOBe uberschreitenden FremdkOrpers to 
zwischen einer AuflageflSche einer Spanneinrichtung 
und dem Werkstuck dessen Fixierung in der Spannein- 
richtung mittel- Oder unmittelbar gesleuert zu unterlas- 
sen. 

Hierfiir sind bekannte Vorrichtungen mit einer oder is 
mehreren In der Auflagefidche der Spanneinrichtung 
angeordneten und mit einer Druckquelle in Verbindung 
stehenden DQsen ausgerOstet aus denen wdhrend 
einer WerkstOckplazierung vorzugsweise Daickiuftaus- 
tritt. 20 

Bei einer fremdkdrperfreien Plazierung des Werk- 
stuckes auf der Auf lagef Idche ist damit zugielch ein Ver- 
schluB der DQsen erretcht. in denen die Druckluft mit 
einem vorbestimnrtten Druck ansteht. Ein durch einen 
FremdkOrper zwischen AuflageflSche und Werkstuck 25 
erzeugter Spalt bewirkt ein abstrOmen von Druckluft, 
wobei der dem jeweiligen SpaltmaB entsprechenden 
Leckage an Druckluft ein gegenOber dem bei verschtos- 
senen Dusen geringerer Druckwert zugeordnet ist. Ein 
in der Vorrichtung vorgesehenes MeBgerdt dient der 30 
Druckwert-Erfassung mit dem Ziel. bei Erreichen eines 
vorbestimmt niedrigen Druckwertes entsprechend 
einem grolBen Spalt ein Signal auszulOsen zur mittel- 
oder unmittelbaren Verhlnderung der Fixierung des 
Werkstuckes in der Spanneinrichtung. 3S 

Bekanntlich sind MelBgerdte in bestimmten Zeitab- 
stdnden auf den jeweifigen Wert neu einzustellen bzw. 
zu justleren. Bei dieser bekannten Vorrichtung wird 
durch Anordnung einer Lehre zwischen AuflageflSche 
und Werkstuck ein Prufspalt von vorbestimmt maxima- 40 
ler GrQ3e erzeugt, wobei der mit der Leckage aus die- 
sem Spalt gegebene Referenzdruck der Einstellung 
bzw. der Justierung des MeBgerdtes zur Signalansteue- 
rung bzw. Signalausl6sung dient. 

Nachteilig hierbel ist, da3 zur Justierung des MeS- 45 
gerStes der in der Fertigungsanlage angeordnete Teil 
der Vorrichtung der pneumatischen Auflagekontroile zu 
t^nutzen ist mit einem erhebiichen Aufwand. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung fur eine pneumatische Auflagekontroile der im so 
Oberbegriff des Patentanspruches 1 beschriebenen 
Bauart derart weiterzubilden, daB ohne BenQtzung des 
fertigungsanlagenseitigen Teils der Vorrichtung erne 
Justierung erzielt ist. 

Diese Aufgabe ist mit dem Patentanspruch 1 ss 
getdst, und zwar dadurch, daB dem MeBgerdt der Vor- 
richtung ein von der Spanneinrichtung errtfernt ange- 
ordneter, mit der Druckquelle der Dusen gesondert 
verbrndbarer Spaltteckage-Simulator zugeordnet ist. 



dessen uber eine steuerbare AbstrOmung des Druck- 
medrums einstelfbaren Druckwerte e/ner Justierung des 
MeBgerdtes fOr eine jeweillge Signalansteuerung die- 
nen. 

Der Vorteil der Erfindung ist eine vom fertigungsan- 
lagenseitigen Teil der Vorrichtung gesondert durchfuhr- 
bare Justierung des MeBgerdtes der Vorrichtung bzw. 
der Vorrichtung, wobei die Justierung mit einem dem 
MeBgerdt vorteilhaft benachbart angeordneten Spalt- 
leckage-Simulator in einfacher Weise von einer Bedien- 
person durchzufuhren ist. 

Eine einfache Ausbildung des Spaltleckage-Simu- 
lators ist mit einer In der Vorrichtung Qblichen, geson- 
dert angeordneten DOse erzielt, der eine verstell- und 
fixierbar ausgebildete Spaltpiatte zugeordnet ist, die in 
weiterer erfindungsgemSBer Ausgestaltung mit einem 
Mikrometer-Trieb In Verbindung steht, dem eine zur ein- 
fachen und sicheren Justierung eine die jeweillge Spalt- 
grOBe zwischen Dusen-Mundung und SpaHplatte 
anzeigende Skala zugeordnet ist. 

Eine weitere einfache Ausbildung eines Spaltlek- 
kage-Simulators ist mit einer verstellbaren Drossel 
erzielt. 

Die Verbindung eines Spaltleckage-Simulators mit 
der Druckquelle der DQsen sieht in vorteilhafter Weise 
bezQgiich eines einfachen Aufbaus vor, daB der Simula- 
tor mit einer Zufuhrleltung der Dusen Qber ein Dreiwe- 
geventil mit der Druckquelle vert>indbar ist, wobei die 
Dusen inaktiv gesteuert sind. 

Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung 
schematisch dargestellten Beispiels beschrieben. 

Eine Vorrichtung 1 fQr eine pneumatische Auflage- 
kontroile eines nicht gezeigten WerkstQckes in einer 
lediglich schematisch angedeuteten Fertigungsanlage 
2. unnlaBt in einer Auf lagef idche 3 einer nicht welter dar- 
gestellten Spanneinrichtung angeordnete DQsen 4,5, 
die Jewells mit einer Druckluftquelle 6 In Verbindung ste- 
hen mit dem Ziel. daB wdhrend einer WerkstOckplazie- 
rung uber die Dusen 4, 5 Druckluft abstrOmt Die DQsen 
4,5 sind entsprechend der Auflagekontroile fur ein kQr- 
zeres oder iSngeres WerkstQck uber gesonderte Lei- 
tungskreise 7,8 mit gesonderten Zufuhrieitungen 9,10 
an eine Versorgungsleltung 1 1 der Druckquelle 6 ange- 
schlossen. 

Weiter umfaBt die Vorrichtung 1 fOr jeden Leitungs- 
kreis 7,8 ein MeBgerdt 12, 13, das der Erfassung einer 
Leckage bei einem durch Fremdkarper zwischen der 
Auflagefldche 3 und dem jeweiligen WerkstQck bewlrk- 
ten Spalt dient Brreicht der Spalt eine vorbestimmt 
unzul^ssige GrGBe, dient ein mit dieser Leckage ver- 
bundener Druckwert der AuslOsung bzw. Ansteuerung 
eines Signals, z.B. auch eines optlschen Signals 14 
bzw. 15, mit dem mittel- oder unmittelbar eine Aktivie- 
rung der Spanneinrichtung zum f ixieren des Werkstuk- 
kes auf der Auflagefldche 3 unterbindbar bzw. 
unterbunden ist. 

Die beispielsweise mit etnem Druck/Spannungs- 
wandler ausgerusteten MeBgerate 12,13 sind in vorbe- 
stimmten Zettabstdnden auf ihre Einstellung zu 
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uberprQfen und gegebenenfalls neu zu justieren. Um 
hierbei ohne Benutzung des fertigungsanlagenseitigen 
Teils der Vorrichtung 1 im Umfang der Auf lagenfldche 3 
mit durch eine Lehre uber einen Prufspalt beabstande- 
ten Werkstuck eine mindestens gleichwertige Justle- s 
rung mit wesentlich geringerem Aufwand zu erreichen, 
ist jedem Mef3gerdt 12 bzw. 13 der Vorrichtung 1 ein 
von der Spanneinrichtung entfernt angeordneter. mit 
der jeweiligen Zufuhrleltung 9 bzw. 10 gesondert ver- 
bindbarer Spaltleckage-Simulator 16,17 zugeordnet. io 
Jeder Simulator 16.17 arbeitet in analoger Weise zu 
den DOsen 4,5 derart da6 Qber eine steuerbare AbstrO- 
mung des Druckmediums bzw. der DrucMuft einstell- 
bare Druckwerte einer Justierung des jeweiligen 
MeBgerdtes 12 J3 fur eine jeweilige Signalansteuerung 75 
bzw. SIgnalauslOsung dienen. 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, sind die Simula- 
toren 16,17 fur eine Justierung der MeBgerSte 12.13 
jeweils uber ein Dreiwegeventil 18 in der jeweiligen 
ZufQhrleitung 9. 1 0 mit der Druckluftquelle 6 verbunden, 20 
wobei mit der gezeigten Stellung der beiden Dreiwege- 
ventile 1 8 die beiden Gruppen von DQsen 4 und 5 inak- 
tiv gesteuert sind. 

Die im Aufbau unterschied lichen, aber jeweils nach 
dem Spaltprinzip wirksamen Simulatoren 16 und 17 25 
welsen vorzugsweise jeweils eine gesonderte. mit den 
DOsen 4,5 der Vorrichtung 1 identische DOse 19, 20 aul 

Der Duse 19 des Simulators 16 ist eine mittels 
eines Mikrometer-Triebes 21 verstellbare Spallplatte 22 
zugeordnet, wobei der Mikrometer-Trieb 21 mit etner 30 
den jeweiligen Spaft "S" zwischen der MOndung der 
□use 19 und der Spaltplatte 22 anzeigenden Skala aus- 
gerOstet ist. 

Dem gegenuber ist der Simulator 1 7 als eine ver- 
stellbare Drossel gestaitet mit einem der Duse 20 zuge- 35 
ordneten Drosselkegel 23. 

Die erfindungsgemaSe Vorrichtung kann auch als 
Aniagekontrolle fOr ein WerkstQck oder ein Werkzeug 
dienen. 

40 

PatentansprOche 

1. Vorrichtung fur eine pneumatische Auflagenkon- 
trolle insbesondere eines WerkstOckes, 

45 

umfassend eine in einer Auflagef Idche (3) einer 
Spanneinrichtung angeordnete, mit einer 
Druckquelle (6) verbindbare DOse (4,5) zur 
Abgabe eines Druckmediums wShrend der 
Werkstuckplazierung, und so 
ein MeBgerdt (12,13) zur Erfassung der Lek- 
kage bei einem durch FremdkGrper zwischen 
Auflagefiache (3) und Werkstuck bewlrkten 
Spalt, wobei 

Ober einen einer vorbestimmt unzulSssigen ss 
Spaltgrd8e entsprechenden Druckwert ein 
einer Aktivierung der Spanneinrichtung entge- 
genstehendes Signal bewirkt ist, 
dadurch gekennzeichnet. 



daB dem MeBgerat (1 2.1 3) der Vorrichtung (1) 
ein von der Spanneinrichtung entfernt ange- 
ordneter, mit der Druckquelle (6) der DOse (4,5) 
gesondert verblndbarer Spaltleckage-Simufa- 
tor (16.17) zugeordnet ist dessen 
Ober eine steuerbare AbstrOmung des Druck- 
mediums einstellbaren Druckwerte einer 
Justierung des Mer3gerdtes (12,13) fur eine 
jeweilige Signalansteuerung dienen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
zeichnet, 

daB der Spaltleckage-Simulator (16) eine 
gesonderte Duse (19) der Vorrichtung (1) 
umfeBt. wobei 

der Duse (19) eine verstell- und fixierbar aus- 
gebildete Spaltplatte (22) zugeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB die Spaltplatte (22) mit einem Mikrometer- 
Trieb (21) in Verbindung steht, dem 
eine die jeweilige SpaltgrOBe anzeigende 
Skala zugeordnet ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Spaltleckage-Simulator (17) als 
eine verstellbare Drossel gestaitet ist 

5. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 - 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Spaltleckage-Simulator 
(16,17) mit einer ZufOhrleitung (9,10) der DOsen 
(4,5) uber ein Dreiwegeventil (18) mit der Druck- 
quelle (6) verbindbar ist, wobei die DOsen (4,5) 
Inaktiv gesteuert sirxJ. 
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